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@ Kolben zur hydraulischen und/oder mechanischen Kraftubertragung auf ein zu beaufschlagendes Bauteil, 
insbesondere auf die Bremsbacken einer Scheibenbremse 

Oer Kolben zur hydraulischen und/oder mechanischen 
Kraftubertragung auf ein zu beaufschlagendes Bauteil, ins- 
besondere auf die Bremsbacken einer Scheibenbremse, 
weist einen im wesentlichen zylindrischen Mantel und einen 
Bodenauf. 

Um den Kolben herstellungstechnisch und kostenmafcig 
gunstig zu gestalten, ist vorgesehen, dafi der Mantel und der 
Boden als separat gefertigte Telle ausgefuhrt und miteinan- 
derverbundensind. 
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Patentansprtiche 



^TT^Kolben zur hydraulischen und/oder mechanischen 

Kraf tiibertragung auf ein zu beauf schlagendes Bau- 
teil, insbesondere auf die Bremsbacken einer Schei- 
benbremse, mit einem im wesentlichen zylindrischen 
Mantel and einem Boden, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t , daB der Mantel (4,16,28) und der 
Boden (6,18,30) als separat gefertigte Teile ausge- 
fuhrt und miteinander verbunden sind. 

2. KoLben nach Anspruch 1/ dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB der Mantelteil (4,16,28) mit 
dem Bodenteil (6,18,30) verschweiQt ist. 

3, Kolben nach Anspruch 2, dadurch g e.k e n n - 
zeichnet , daB der Mantelteil (4,16,28) mit 
dem Bodenteil (6,18,30) laserstrahlverschweiBt ist. 



4, Kolben nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n - 

zeichnet , daB der Mantelteil (4,16,28) mit 

dem Bodenteil (6,18,30) elektronenstrahlverschweiBt 
ist. 
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5. Kolben, insbesondere nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Bodenteil (6,18,30) roit PreBsitz im Mantel- 
teil (4,16,28) sitzt. 

6. Kolben nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeich n.e t . , daB der Bo- 
denteil (30). auf die Stirnseite des Mantelteils (28) 
aufgesetzt ist lind daB die SchweiBnaht (32) am Um- 
fang des Mantelteils (28) vorgesehen ist. 

7. Kolben nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daB der Bodenteil 
(6,18) vollstandig in den Mantelteil (4,16) einge- 
setzt ist und daB die SchweiBnaht (12,24) im wesent- 
lichen parallel zur Langsachse des Kolbens zwischen 
der Omf angsf lache (10) des Bodenteils (6) und der 
Innenflache (8,20) des Mantelteils verlauft. 

8. Kolben nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die Tiefe der SchweiBnaht 
(12) geringer ist als die Tiefe des Bodenteils (6) 
an dessen Rand. 

9p Kolben nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafl der Bodenteil (18) 
auf einer im Mantelteil (16) ausgebildeten Schulter 
(22) sitzt. 

10. Kolben nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet , daB der Man- 
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telte.il (4,16/28) ein nahtlos gezogenes f ein ge- 
schweiBtes Oder ein geschweiBtes maBgewalztes Rohr 
i st 

11. Kolben nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet , daB der Bo- 

. denteil (6,18,30) ein Stanzteil ist. 

12. Kolben nach einem der Anspriiche 1, 5, 9, 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet , daB der 
Bodenteil (40) mit dem Mantelteil (36) verklebt ist. 

13. Kolben nach einem der Anspriiche 1, 5, 9, 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet , dafl der 
Bodenteil (46) mittels einer Scherverbindung (50) 
mit dem Mantelteil (48) verbunden ist. 

14. Verfahren zur Herstellung eines Kolbens zur hydrau- 
lischen und/oder mechanischen Kraf tiibertragung auf 
ein zu beau'f schlagendes Bauteil, insbesondere auf 
die Bremsbacken einer Scheibenbremse, mit einem im 
wesentlichen zylindr ischen Mantel und einem Boden, 
insbesondere nach einem der vorhergehenden Ansprii- 

. che, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Mantel und der Boden separat gefertigt und da- 
nach miteinander verbunden werden. 

15. Verfahren nach ,Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB der Bodenteil auf bzw. in 
den Mantelteil gesetzt wird und daB die Teile danach 
miteinander verschweiBt werden. 
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16 o Verfahren nach Anspruch 15, dadurch g e k e n n - 
zeichnet 0 daB der Bodenteil mit PreBsitz 
in den Mantelteil eingesetzt wirdo 

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB die VerschweiBung 
mittels Laserstrahl erfolgt. ' \ 

18o Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB die VerschweiBung 
mittels Elektronenstrahl erfolgt, 

19* Verfahren nach einem der Anspruche 12 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet , daB zur Her- 
stellung des Mantelteils ein Rohr nahtlos gezogen, 
geschweiBt oder geschweiflt und masgewalzt und danach 
in Abschnitte getrennt wird, deren Lange im wesent- 
lichen der Lange des Mantelteils entspricht. 

20. Verfahren nach einem der Anspruche 12 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet , daB der Bo- 
denteil gestanzt wird. 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 14, 16, 19 oder 
20, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Bodenteil mit dem Mantelteil verklebt wird, 

22. .Verfahren nach einem der Anspruche 14, 16, 19 oder 
20, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Bodenteil mit dem Mantelteil mittels einer Scherver- 
bindung verbunden wird. 
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Kolben zur hydraulischen und/oder mechanischen 
Kraf tiibertragung auf ein zu beauf schlagendes 
Bauteil, insbesondere auf die Bremsbacken 

o i ne c cho i 1 >o nb c emno 



Die Erf indung betrifft einen Kolben zur hydraulischen 
und/oder mechanischen Kraf tiibertragung auf ein zu beauf- 
schlagendes Bauteil, insbesondere auf die Bremsbacken 
einer Scheibenbremse, mit einem im wesentlichen zylin- 
drischen Mantel und einem Boden. . 

Derartige Kolben werden beispielsweise bei Scheibenbrem- 
sen in groBem Umfang verwendet, urn eine hydraulische 
und/oder mechanische Kraft auf die Bremsbacken zu uber- 
tragen. Diese Kolben werden im allgemeinen einstiickig 
gegossen und anschlieOend bearbeitet. Als Material fur 
derartig gegossene Kolben sind GrauguD , SpharoguS und 
Aluminium bekannt geworden. Auch Kolben aus Kunststoff 
sind bereits im Einsatz. Aus dem DE-GM 1 962 323 ist ■ 
schlieBlich ein aus Stahlblech gezogener Kolben bekannt. 
Allen diesen Kolben ist gemeinsam, daa sie als ein- 
stuckiges Teil ausgefiihrt sind, wodurch ihre Herstellung 
aufwendig und relativ teuer ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen 
Kolben der eingangs genannten Art zu schaffen, der be- 
zuglich der Herstellung einfacher und preiswerter ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB 
der Mantel und der Boden des Kolbens als separat gefer- 
tigte Teile ausgefuhrt und miteinander verbunden werden. 
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Durch die zweigeteilte Ausfuhrung des Kolbens lassen 
sich fiir den Mantelteil und den Bodenteil jeweils sehr 
einfache Herstellungsverf ahren anwenden, die den zusStz- 
lich. erforderlichen Arbeitsgang des Verbindens der Bau- 
teile herstellungstechnisch und kostenmaBig mehr als 
aufwiegen. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sehen vor„ 
daB der* Mantelteil mit dem Bodenteil verschweiBt wird, 
wobei insbesondere Laserstrahl-SchweiBverf ahren und 
Elektronenstrahl-SchweiBverf ahren zum Einsatz gelangen, 
da bei diesen Ver-f ahren gewahrleistet werden kann, daB 
der Warmeeinf lufl in. Grenzen bleibt, so daB eine unzulas- 
sige Verformung nicht zu befiirchten isto Bei Einsatz 
einer LaserstrahlverschweiBung ist dabei von Vorteil, 
daB diese nicht unter Vakuum erfolgen muB. 

Gemafl einer anderen Variante der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB der Bodenteil mit PreBsitz im Mantelteil sitzt. 
Diese MaBnahme kann allein oder in Verbindung mit einer 
VerschweiBung, einer Verklebung oder einer Einscherver- 
bindung vorgesehen werden, 

Bei einer besonders zweckmaBigen Ausf uhrungsform ist der 
Bodenteil vollst£ndig in den Hantelteil eingesetzt und 
die Schweisnaht im wesentlichen parallel zur Langsachse 
des Mantelteils zwischen der Umfangsf lache des Boden- 
teils und der Innenf lache des Mantelteils umlaufend ge- 
fiihrt, wobei der Bodenteil insbesondere auf einer am 
Mantelteil ausgebildeten Schulter sitzt. Insbesondere in 
Fallen, bei denen eine derartige Schulter nicht vorgese- 
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hen ist, hat es sich als zweckmaBig erwiesen, die Tiefe 
der SchweiBnaht gering.er zu machen als die Tiefe des Bo- 
denteils, urn eine Kraterbildung am Ende der SchweiBnaht 
im Inneren des Kolbens zu vermeiden. Weitere zweckmSBige 
Ausgestaltungen der Erfindung sehen vor, da3 der Mantel- 
teil aus einem nahtlosen gezogenen, geschweiBten odor 
geschweiBten mit maBgewalzten Rohr gefertigt wird und 
daB dec der Bodenteil ein Stanzteil isto 

Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung lind ihrer Ausgestal- 
tungen sind in der Zeichnung dargestellt und im folgen- 
den beschrieben. 

Es zeigen: 

Pig a 1 einen Kolben mit vollstandig in den Mantelteil 
eingesetztem Bodenteil? . 

Pig 0 2 einen Kolben ahnlich der Pig- 1, wobei jedoch im 
Mantelteil eine Schulter vorgesehen ist; und 

Pig. 3 einen Kolben mit auf den Mantelteil aufgesetztem 
Bodenteil; 

Pigo 4 einen Kolben mit vollstandig in dem Mantelteil 
eingesetzten und mittels Kleben verbundenen Bo- 
denteil; 
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Fig, 5 



einen Kolben mit vollstandig in den Mantelteil 
eingesetzten und mittels Einscheren verbundenen 
Bodenteil o 
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Der in der Pig. 1 dargestellte Kolben 2 besteht aus 
einem im wesentlichen zylindrischen Mantelteil 4 und 
einera kreisf Srmigen Bodenteil 6. Der Bodenteil 6 ist 
vollstandig in den Hantelteii 4 eingesetzt, wobei. zwi- 
schen der Innenwandung 8 des Mantelteils 4 und der Um- 
fangsflache 10 des Bpdenteils 6 eine Kontaktf lache ge- 
bildet wird. GemaB einer speziellen Ausfuhrungsf orm der 
. Erf indung sitzt der Bodenteil 6 dabei rait. PreBpassung ira 
Mantelteil 4. Eine umlaufende SchweiBnaht 12, die insbe- 
sondere mittels eines Laserstrahl- oder Elektronen- 
strahl-Schweiflverfahrens hergestellt ist, ist an den 
Kontaktf lachen vorgesehen. Die Tiefe S der SchweiBnaht 
ist geringer als die Tiefe B des Bodenteils 6, urn zu 
vermeiden, dafl sich ato Ende der SchweiBnaht in Inneren 
des Kolbens Krater bilden. 

In ganz ahnlicher Weise wie der Kolben 2 geraaB Pig. 1 
ist der Kolben 14 der Fig. 2 ausgeftihrt. Auch der Kolben 
14 besteht wiederum aus einem Mantelteil 16 und einera 
Boden£eil 18. im Gegensatz zum Kolben 2 der Fig. 1 weist 
der Mantelteil 16 des Kolbens 14 der Pig. 2 an der In- 
nenwandung 20 eine Schulter 22 auf, auf der der Boden- 
teil 18 aufliegt. Die Tiefe der SchweiBnaht 24 kann bei '. 
dieser Ausgestaltung der Tiefe 'des Bodenteils 18 ent- 
sprechen, da sie an der Schulter 22 und damit nicht im 
Inneren des Kolbens 14 endet. 

Auch der in Fig. 3 dargestellte Kolben 26 besteht wie- 
derum aus einem Mantelteil 28 und einem Bodenteil 30. Im 
Onterschied zu den Ausfuhrungen gemaB Fig. 1 und 2 ist 
der Bodenteil 30 hier auf die Stirnseite des Mantelteils 
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28 aufgesetzt. Die SchweiBnaht 32 verlauft demzufolge in 
einer Ebene, die senkrecht auf der Langsachse des Kol- 
bens 26 steht. Auch hier 1st die Tiefe S der SchweiBnaht 
geringer als die Dicke M des Mantelteils 28, um zu ver- 
meiden, dafl die SchweiBnaht in Inneren des Kolbens 26 
endet . 

Der in Fig. 4 dargestellte Kolben 34 besteht wiederum 
aus einem Mantelteil 36, der mit einer Innenschulter 38 
versehen ist, auf der ein Bodenteil 40 aufliegt. Zur Be- 
festigung des Bodenteils 40 am Mantelteil 36 ist hier 
ein Klebverbindung 42, 'die im wesentlichen zwischen der 
Onterseite des Bodenteils 40 und der quer zur Achse des 
Kolbens verlaufenden Flache der Schulter 38 vorgesehen 
ist. 

Diese verbindung erfolgt zweckmaBig in Verbindung mit 
einem PreBsitz. 

Fig 5 zeigt einen Kolben 44, bei dem zur Verbindung von 
Bodenteil 46 und Mantelteil 48 eine scherverbindung 50 
am oberen Rand des Mantelteils 48 vorgesehen ist. Auch 
hier kann zweckmaBig. eine Kontbination mit einem PreBsitz 
aber auch mit einer Klebung erfolgen. 

Zur Herstellung der erf indungsgemaBen Kolben werden die 
Bodenteile und die Mantelteile separat gefertigt, wobei 
die Mantelteile zweckmaBig aus nahtlos gezogenen, ge- 
schweiBten oder geschweiBten und maBgewalzten Rohren 
hergestellt und die Bodenteile als Stanzteile ausgefuhrt 
werden. Nach der Herstellung der Rohteile konnen die 
Mantelteile und Bodenteile erf orderlichenf alls noch 
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einer Bearbeitung uhterzogen werden. Danach werden die 
Bodenteile in die Mantelteile ein- bzw. auf die Mantel- 
teile aufgesetzt und miteinander verschweiflt, verklebt 
und/oder mitteis Scherung verbunden. Erf induhgsgema'fl 
flind folgende Lief erzustande vorgesehen: kalt fertigbe- 
arbeitet, leicht kalk f ertigbearbeitet, gegliiht, normal 
gegliiht, geschweiot und maogewalzt (maschinenmaoig) . 
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Bezugs2eichenliste 



2 Kolben 

4 Mantelteil 

6 Bodenteil 

8 Innenwandung 

10 Umf angsf lache 

12 SchweiBnaht 

14 Kolben ; 

16 Mantelteil 

18 Bodenteil 

20 Innenwandung 

22 schulter 

24 SchweiBnaht 

26 Kolben 

28 Mantelteil 

30 Bodenteil 

32 SchweiBnaht 

34 Kolben 

36 Mantelteil 

38 Innenschulter 

40 Bodenteil 

42 Klebeverbindung 

44 Kolben 

46 Bodenteil 

48 Mantelteil 

50 Scherverbindung 
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